
 EUROPASAAL

8.30 Anmeldung / Registration opening

9.00 PLENARVORTRAG  /  PLENARY  LECTURE    Kunststoffverarbeitung und mechanisches Recycling im Rahmen der Kreislaufwirtschaft neu denken – 
 Forschung für und mit der Praxis / Rethinking plastics processing and mechanical recycling within the circular economy – Research for and with industry

Prof. Dr.-Ing. Achim Grefenstein, IKV / Constantia Flexibles Germany GmbH

9.45 Verleihung Reifenhäuser-Preis / Presentation of the Reifenhäuser Sponsorship Award

10.00 Kaffeepause und Besuch der Industrieausstellung / Coffee break and visit to the industry trade show

11.00 PLENARVORTRAG  /  PLENARY  LECTURE    KI4KI - Künstliche Intelligenz für die Kunststoffindustrie / KI4KI – Artificial intelligence for the plastics industry Dipl.-Ing. Mauritius Schmitz, IKV /  OSPHIM GmbH
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11.45 SESS ION  9  Extrusionsprozesse für die Verarbeitung nach-
haltiger und biobasierter Werkstoffe / Extrusion processes 
for sustainable and bio-based materials 

SESS ION  10  Künstliche Intelligenz in Produktent-
wicklung und Simulation / Artificial intelligence in product 
development and dimulation

SESS ION  11  Kunststoff/Metall- und Kunststoff/Kunst-
stoff-Hybridstrukturen / Polymer/metal and polymer/poly-
mer hybrid structures

SESS ION  12  Verarbeitungs- und Recyclingtechnologien 
für Polyurethane / Processing and recycling technologies for 
polyurethanes

Verarbeitungsherausforderungen in Biokompositen überwin-
den: PLA-Cellulose-Compounds durch Doppelschneckenext-
rusion /  Overcoming processing challenges in biocomposites: 
PLA–cellulose compounds via twin-screw extrusion   
Dr. Thomas Unger,  KraussMaffei Extrusion GmbH 

KI-gestütztes Engineering – Bereit für den Einsatz in der 
Kunststoffproduktentwicklung / AI-powered engineering – 
ready to be deployed for plastic product development  
Dr.-Ing. Moritz Frenzel, Altair Engineering GmbH

Innovative Fügetechnologien für Metall-Kunststoff-Hybrid-
strukturen / Innovative joining technology for metal-poly-
mer-hybrid structures | Dr.-Ing. Jan Krollmann, Lilium GmbH / 
HYJOIN GmbH

Fortschritt trifft Nachhaltigkeit: Modernes Recycling von Poly-
urethanen / Progress meets sustainability: Modern recycling of 
polyurethanes | Maria Thomas, BASF Polyurethanes GmbH

Schaumextrusion von thermoplastischen Stärke-Compounds 
mit physikalischen Treibmittelmischungen auf CO₂-Basis / 
Foam extrusion processing of thermoplastic starch blends using 
physical blowing agent mixtures based on CO₂ | Viet-Anh Vu, IKV

Maschinelles Lernen zur Steifigkeitsmodellierung bei der 
Entwicklung faserverstärkter Thermoplastbauteile / Machine 
learning-based stiffness modelling for the development of 
fibre-reinforced thermoplastic components | Luiz Lise, IKV

Prozessabhängige Verbundfestigkeit von thermoplas-
tischen UD-Tapes in hinterspritzten Strukturbauteilen / 
Process-dependent bond strength of thermoplastic UD-tapes in 
overmoulded structural components | Martin Giersberg, IKV

Direktbeschichtung – Untersuchungen zur Schichthaftung im 
kombinierten Spritzgieß–PUR-RIM-Prozess / Direct coating – Investi-
gations into layer adhesion in the combined injection moulding-pol-
yurethane reaction injection moulding (PU-RIM) | Lucas Rau, IKV

Inline-Vorhersage von Scherviskositätskurven mittels KI-ba-
sierter Softsensorik während der Compoundierung / Inline 
prediction of shear viscosity curves with an AI-based soft-sensor 
during compounding | Lukas Seifert, IKV

Entwicklung einer intelligenten Materialkartenanpassung 
zur Verbesserung der Verzugssimulation im Spritzgießen 
/ Development of an intelligent material card adaptation to 
improve injection moulding deformation simulation  
Sebastian Schwan, IKV

Mikrostrukturreplikation und Materialeigenschaften in mik-
roformschlüssigen Kunststoff/Metall-Hybriden / Microstruc-
ture replication and material properties in micro-form-fitted 
plastic/metal-hybrids | Philipp Zenker, IKV

Automatisierte Messzelle zur Analyse des Entformungsverhal-
tens von PU-Systemen in Werkzeugen mit permanenter Trenn-
schicht / Automated measuring cell for analysing the demoulding 
behaviour of PU systems in moulds with a permanent release 
coating | Eduard Kremer, IKV

12.45 Mittagspause und Besuch der Industrieausstellung / Lunch break and visit to the industry trade show

14.00 SESS ION  13  Simulationstechnologien für präzise Spritz-
gießbauteile / Simulation technologies for precise injection-
moulded components

SESS ION  14  Verarbeitung von Rezyklaten in der Folien-
extrusion / Processing recyclates in film extrusion

SESS ION  15  Neue Fertigungsstrategien für den 3D-Druck 
technischer Bauteile / New manufacturing strategies for the 
3D printing of technical components 

SESS ION  16  Neue Entwicklungen in Prozesstechnik und 
Modellierung beim Laserstrahlschweißen / New developments 
in processing technology and modelling for laser beam welding 

Weniger Toleranz, mehr Kontrolle: Hochpräzisionskunststoff-
bauteile durch Prozesssimulation / Less tolerance, more control: 
High-precision plastic components with process simulation   
Dr.-Ing. Silke Allert, SIGMA Engineering GmbH

Rezyklierbarkeit und Rezyklateinsatz – Die Lizenz zum Pro-
duzieren in der Folienherstellung / Recyclability and recyclate 
usage – The License to operate in film production  
Dr.-Ing. Markus Brinkmann, RKW SE

Jenseits von Prototypen: Fortschrittliche Slicing-Strategien 
für eine skalierbare additive Fertigung / Beyond prototypes: 
Advanced slicing strategies for scalable additive manufacturing  
Lukas Pelzer, Layer Performance GmbH

Neue Möglichkeiten im Laserkunststoffschweißen durch Ab-
sorber-zu-Absorber-(ATA)-Technologie / New possibilities in laser 
plastic welding through absorbing-to-absorbing (ATA)  
Tobias Jaus, LPKF WeldingQuipment GmbH

Einfluss des Nachdrucks auf die Simulation der Schwindung 
in spritzgegossenen Bauteilen / The effect of residual packing 
pressure on the simulative prediction of shrinkage in injec-
tion-moulded components  | Kevin Willkomm, IKV

Vorhersage des Schrumpfungsverhaltens in der Folien-
extrusion mit Rezyklaten durch KI‑gestützte Softsensorik / 
Shrinkage prediction in recyclate-based blown film production 
through AI-driven soft sensor | Henrik Junge, IKV

Adaptive Bauteilfertigung mit lokal gradierter Faserarchi-
tektur / Adaptive production of components with locally graded 
fibre architecture | Tibor Fritsch, IKV

Erweitertes Prozessverständnis beim Laserdurchstrahlschwei-
ßen teilkristalliner Thermoplaste durch Simulation latenter Pha-
senwandlungswärme und Temperaturverteilung / Enhanced 
process understanding in laser transmission welding of semi-crys-
talline thermoplastics through simulation of latent heat of phase 
transformation and temperature distribution | Patricia Fatherazi, IKV

Entwicklung von Algorithmen und Methoden für das auto-
matisierte inverse Design thermischer Formwerkzeuge / 
Development of algorithms and methods for an automated 
inverse thermal mould design | Daniel Fritsche, IKV

Mechanisches Recycling von Post-Consumer-Textilboden-
belägen: Folienextrusion aus rückgewonnenen PA6-Fasern 
/ Mechanical recycling of post-consumer textile floor coverings: 
Film extrusion from recovered PA 6 fibres | Jonas Wermter, IKV

Drucknachführstrategien in der großvolumigen additiven 
Fertigung / Pressure advance strategies in large volume additive 
manufacturing | Bastian König, IKV

Technologische Herausforderungen beim Laserdurch-
strahlschweißen physikalisch geschäumter Thermoplaste / 
Technological challenges in laser transmission welding of physically 
foamed thermoplastics | Patricia Fatherazi, IKV

15.00 Kaffeepause und Besuch der Industrieausstellung / Coffee break and visit to the industry trade show

15.15 PLENARVORTRAG  /  PLENARY  LECTURE    Wirtschaftlicher Ausblick und langfristige Trends / Economic outlook and long-term trends | Dr. Arne Holzhausen, Allianz SE

16.00 Schlussbemerkungen und Verabschiedung / Closing remarks and farewell | Prof. Dr.-Ing. Christian Hopmann, IKV
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8.15 Anmeldung / Registration opening

9.00 Begrüßung und Eröffnung des Kolloquiums / Welcome and opening of the Colloquium Dr.-Ing. Herbert Müller, Ewald Dörken AG, Prof. Dr.-Ing. Christian Hopmann, IKV

9.30 PLENARVORTRAG  /  PLENARY  LECTURE    Rezyklateinsatz und nachhaltige Lösungen im Fahrzeugbau / Use of recyclates and sustainable solutions in vehicle construction Dr.-Ing. Werner Tietz, Volkswagen AG

10.00 PLENARVORTRAG  /  PLENARY  LECTURE    Kreislauffähige Wertschöpfungsketten in der Automobilindustrie gestalten / Creating circular value chains in automotive Dr. rer. nat. Patrick Gloeckner, Evonik Operations GmbH

10.50 Verleihung Georg-Menges-Preis 2026 / Presentation of the Georg Menges Prize 2026

11.20 Kaffeepause und Besuch der Industrieausstellung / Coffee break and visit to the industry trade show

4.
 M

är
z 
20

26

11.50 SESS ION  1  Additivierung, De-Inking, Coating - Bausteine 
zur Steigerung des Rezyklateinsatzes / Additivation, de-inking, 
coating – Building blocks for increasing the use of recyclates 

SESS ION  2   Kreislauffähige Produkte durch Schaum-
spritzgießen / Circular products through foam injection 
moulding

SESS ION  3  Kunststoffe als Schlüsseltechnologie für 
die Wasserstoffwirtschaft / Plastics as a key to scaling the 
hydrogen economy

SESS ION  4  Formulieren, Mischen und Verarbeiten von 
Kautschukcompounds / Formulation, mixing and processing 
of rubber compounds

Additive Technologien für Recycling- und Verpackungsan-
wendungen / Additive technologies for recycling and packaging 
applications | Dr. Sebastian Heßner, Evonik Operations GmbH

Verarbeitung von Rezyklaten mittels thermoplastischem 
Schaumspritzgieß-Verfahren / Recycled material processing 
using the thermoplastic foam injection moulding process | Frank 
Schockemöhle, Pöppelmann Kunststoff-Technik GmbH & Co. KG

Die Rolle von Kunststoffen in der Wasserstoffwirtschaft /  
The role of polymers in the hydrogen economy | Dr. Jens Eichler, 
3M Deutschland GmbH

Herausforderungen bei Entwicklung und Herstellung von 
Dichtungssystemen für nachhaltige Energieerzeugung / 
Challenges in the development and manufacturing of sealing 
systems for sustainable energy generation | Dr. Matthias Adler, 
Freudenberg FST GmbH

Analyse der Effizienz der Druckfarbenentfernung bei Post-
Consumer-Folienverpackungen / Determination of efficient 
de-inking of post-consumer flexible packaging films
Steven Zimmer, IKV

Recyclingfähige Soft-Touch-Anwendungen durch Schaum-
spritzgießen von thermoplastischen Elastomeren / Recycla-
ble soft-touch applications through foam injection moulding of 
thermoplastic elastomers | Luis Pieper, IKV

Erkennung von Prozessabweichungen und deren Einfluss 
auf potenzielle Massereduzierung bei filamentgewickelten 
Druckbehältern / Detection of process deviations and their 
influence on potential mass savings in filament wound pressure 
vessels |  Lukas Kneer, IKV

Erfassung von Wandgleiten in Kautschukmischungen durch 
stufenlose Druckmessung entlang eines Schlitzkanals / Detec-
tion of wall slip in rubber compounds by stepless measurement of 
pressure along a slit channel  | Uwe Nilius, IKV

PECVD-Beschichtungen zur Aufwertung von Rezyklaten 
für sensible Verpackungsanwendungen / PECVD coatings 
enhancing recyclates for sensitive packaging applications  
Ali Cetin, IKV

Haptik messen: Charakterisierungsmethoden für TPE-Schäu-
me / Measuring haptics: Characterisation methods for TPE 
foams | Noah Mentges, IKV

Mechanisches Verhalten von DLC-Schichten in PECVD-be-
schichteten Kunststoffrohren für Elektrolyseure unter Innen-
druck / Permeation behavior of coated plastic pipes in media-car-
rying applications under inner pressure | Petar Peric, IKV

Vorhersage der Schubspannung im Kautschuk-Mischprozess 
zur verbesserten Rußdispersion / Predicting shear stress in the 
rubber mixing process for increased carbon black dispersion 
Anke Bardehle, IKV

12.50 Mittagspause und Besuch der Industrieausstellung / Lunch break and visit to the industry trade show

14.00 SESS ION  5  Robustes Spritzgießen durch adaptive Pro-
zessregelung / Robust injection moulding through adaptive 
process control

SESS ION  6  Werkstoffliches Recycling von CFK: Vitrimere 
als Wegbereiter / Mechanical recycling of CFRP: Vitrimers as 
enablers

SESS ION  7  Analyse und Verbesserung der Qualität von 
Polyolefin-Rezyklaten / Analysis and improvement of the 
quality of polyolefin recyclates

SESS ION  8  Prädiktion des prozessabhängigen Werkstoff-
verhaltens in der Produktentwicklung / Prediction of process- 
dependent material behaviour in product development 

Der Traum der autonomen Spritzgießmaschine – Eine erreich-
bare Utopie? / The dream of an autonomous injection moulding 
machine: An achievable utopia? | Lukas Niebler, Sumitomo (SHI) 
Demag

Herausforderungen und Potenziale des CFK-Recyclings für 
nachhaltige Mobilitätsanwendungen / Challenges and po-
tentials of CFRP recycling for sustainable mobility applications  
Marc Fette, CTC Stade (An Airbus Company) 

Post-Consumer-Rezyklate erfolgreich in der Kreislaufwirt-
schaft einsetzen: Von Markterwartungen zur Realität / 
Turning Post-Consumer Recyclates into Sustainable Circular 
Economy Success: From Market Expectations to Reality 
PD Dr. Manica Ulcnik Krump, Interzero Holding GmbH & Co. KG

Herausforderungen und Veränderungen in der Kunststoffprü-
fung im Zuge des Wandels von Verbrennungs- zu batterieelekt-
rischen Fahrzeugen / Challenges and changes in the testing of plas-
tics in the context of the transformation from combustion engines to 
battery-electric vehicles | Dr. Steffi Illner, Woco GmbH & Co. KG

Einfluss von Plastifizierparametern auf die axiale Temperatur-
homogenität im Spritzgießprozess / Impact of plasticising 
parameters on axial temperature homogeneity in injection 
moulding | Maike van Megeren, IKV

Perspektiven für vollständig recycelbare, epoxidbasierte 
CFK-Batteriegehäuse – Neue Produktionstechnologien für 
Vitrimere / Prospects for fully recyclable epoxy-based CFRP 
battery housings - New production technologies for Vitrimers  
Jonathan Alms, IKV

Einfluss von Verarbeitungstemperatur und Dekontaminati-
onsstrategien auf flüchtige organische Verbindungen in der 
Rezyklatverarbeitung / Impact of processing temperature and 
decontamination strategies in recyclate processing on volatile 
organic compounds | Patrick Stolz, IKV

Experimentelle Quantifizierung der Ermüdungsschadenentwi-
cklung in kurzfaserverstärkten Thermoplasten unter Verwen-
dung hochorientierter Probekörper / Experimental Quantification 
of Fatigue Damage Evolution in Short Fibre-Reinforced Thermoplas-
tics using Highly Oriented Specimens | Roman Schmohl, IKV

Kavitätsdruckregelung im Kaskaden-Spritzguss durch 
Nutzung des Heißkanal-Nadelverschlusses / Cavity pressure 
control for cascade injection moulding by utilisation of the hot 
runner valve gate pin | Fabian Hankes, IKV

Weiterentwicklung kreislauffähiger Verbundwerkstoff-
strategien durch vitrimer-gestützte Wiederverwendung 
unidirektionaler Laminaten / Advancing circular composite 
strategies by vitrimer-enabled reuse of unidirectional laminates 
Jannik Fuchs, IKV

Qualitätsverbesserung von recycelten Polyolefinfolien durch 
Verunreinigungscharakterisierung / Improving quality of 
recycled polyolefin films by impurity characterisation   
Dr. rer. nat. Sabine Standfuß-Holthausen, IKV

Vorhersage des Struktur-Eigenschafts-Verhaltens von thermo-
plastischen Vulkanisaten unter Verarbeitungsbedingungen 
/ Predicting the structure-property behaviour of thermoplastic 
vulcanisates under processing conditions | Noah Mentges, IKV

15.00 Kaffeepause und Besuch der Industrieausstellung / Coffee break and visit to the industry trade show

15.30 IKV 360° – Forschung live in den IKV-Technika / IKV 360° – Research live at the IKV pilot plants

19.00 Bierkolloquium – IKV-Show und Live-Band / Beer Colloquium – IKV show and live band
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